关于激光雕刻机日常维修和维护的注意事项及解决方法？

一 X导轨的滑块上油方法？

1 将激光机关闭电源，用内六角扳手将滑块上的镜片拆下（保护镜片）。拆下

透镜后露出四个六角，分别拆下，这时滑块与皮带脱离，在将线性导轨上

的固定钉依依折下，（注意不要碰磕导轨）（不要将滑块拆下）这时把握导轨反向放置，露出滑块与导轨连接部位，若滑块缺油，会在这时看到滚珠是发亮的，上油时把针管里的润滑油挤出一点，用木制牙签把油添到缝隙，依次加油时带滚动滑块，让润滑油尽量使每个滚珠沾到，

②上完油在让滑块在导轨来回滚动一下，这时须次先把导轨装上，注意让导轨时不要先固定，要把固定钉全部装好，保持水平，在固定把皮带与滑块固定，再把透镜装好，调光一下X去向的去路完毕。

二 经常清洁的部件：

1 反射镜：共３片．２片开放，一片密封开放的镜片每镉一段时间（依据使用情况）（一般在１个月左右，用医用酒精沾镜纸或棉花擦试）

②冷却风扇：机器工作３――４个月左右，把后机盖打开，这时激光管和风扇已落了很多尘土需要擦试，擦干净后再装后即可．

三 轴承上油时．

1 用棉纤把轴承上的浮土擦掉，用针管把机油吸入针管，带针头慢慢注入轴承，在注油时慢慢转动轴承即可．

四 升降平台的调整．

因为Ｘ导轨是水平的，所以用钢板尺量平台即可，办法是将机器关掉，在平台的四个角分别

用钢板尺量出垂直距离，平台上面的钉是固定用，下面的钉是调整用．

五 雕刻中字体有重影的出现．

1 在机器旁用手感受一下皮带的松紧，看看Ｘ轴齿轮磨损情况，听听Ｘ轴线性导轨运动时是否发出刺耳的声音．

2 可以先将皮带，齿轮分别拆下，清理干净，将滑块上好润滑油再把机器装好，适当调整在雕刻文字，是否还有同样现象出现没有，即可若还有，就打开sslaser的文件，调整参数。

六 大幅面雕刻时前后左右有明显强度异

1 首先看看平面与镜头是否保持水平，在看看出光路对不对，若有问题及时解决，若没有、看看当地电压稳不稳，看看室温多少度，一般室温低会对激光管冷却有好处，若再不行

清与厂家联系。

